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O FIRMIE

JesteSmy innowacyjnym przedsiebiorstwem z ponad 20-letnim doswiadczeniem w zakresie ko-
operacji: planowania, projektowania oraz produkcji detali dla réznych gatezi przemystu. Jezeli
szukasz solidnego partnera, $wiadczgcego kompleksowe ustugi, EDBAK jest dobrym wyborem.

NASZE KLUCZOWE KOMPETENC JE
ZESPOt EKSPERTOW

Firma zatrudnia ok. 150-osobowq wykwalifikowang kadre pracownikdw. Nasi specjalisci za-
pewniajg wysokqg jakoS¢ na wszystkich etapach procesu produkcyjnego od profesjonalnego
planowania po dostarczenie produktu kohcowego.

LOKALIZACJA

Posiadamy 2 zaktady produkcyjne w potudniowo-zachodniej czesci Polski, ktére wyposazone
sQ W nowoczesne parki maszynowe.

PROJEKTOWANIE

Dysponujemy wtasnym biurem konstrukcyjnym, gdzie konstruktorzy wykorzystujg oprogramo-
wanie 3D do tworzenia dedykowanych projektéw oraz modeli.

UStUGI

Swiadczymy szeroki wachlarz ustug z zakresu:
e spawania poétproduktdow,

* produkcji CNC duzych i matych czesci,

* wykonczenia,

* inzynierii mechanicznej,

e prototypowania,

e montazu i testowania.




WSPOtLPRACA KOOPERACYJNA

WYSOKA JAKOSC

Korzystamy z nowoczesnego kompleksowego systemu informatycznego zarzgdzania SAP BUSI-
NESS ONE. Zarzgdzanie firmy wspierane jest systemem zarzqgdzania jakoscig wedtug wymagan
normy ISO 9001:2015.

Posiadamy certyfikaty procesu spawania wedtug wymagan norm:
1. PN-EN ISO 3834-2

2. EN 1090-1

3. EN 15085-2
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PRODUKCJA ELEMENTOW | PODZESPOLtOW

W oparciu o posiadany park technologiczny oraz mozliwosci projektowe poszukujemy partne-
row do statej wspotpracy kooperacyjnej w ramach posiadanych technologii.

Swiadczymy kompleksowe ustugi oferujgc najwyzszej jakosci obstuge oraz wykonawstwo
kompletnych i gotowych produktéw na zlecenie klienta. Juz dzi§ przenie$ swojg produkcje
do EDBAKU.

Skontaktuj sie z nami, chetnie odpowiemy na wszystkie Twoje pytania.

tel.: +48 81 562 81 19
e-mail: zapytania@edbak.pl
zamowienia@edbak.pl
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OBROBKA BLACH
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CIECIE LASEREM BLACH

Oferujemy ustugi ciecia laserowego blach
wycinarkq laserowq Trumpf Trulaser 5040 (SkW)
oraz wycinarkg Mazak HyperGear 510 (4kW)

Maksymalny rozmiar arkusza: 4000 x 2000 mm
Maksymalna grubos¢ cietego materiatu: Stal czarna — 25 mm
Stal nierdzewna — 20 mm
Aluminium = 12 mm
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OBROBKA BLACH

WYKRAWANIE CNC
TruPunch 5000

Obszar pracy: 3060 x 1580 mm
Max. grubos¢ blachy: 8 mm

Max. wysokos¢ formowania: 25 mm

GIECIE BLACH NA PRASACH

KRAWEDZIOWYCH CNC

Trumpf TruBend 5230

SMD PBH 160-3100-6C

Coddatto EVA 3122

Maksymalna dtugos¢ zaginania: 4250 mm
Maksymalna sita nacisku: 2300 kN
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WYKRAWANIE LASEROWE

WYKRAWANIE LASEROWE
TruMatic 6000-1600

Wszechstronna maszyna oferujgca jednoczesnie wykrawanie mtoteczkowe, jak i ciecie lase-
rowe.

Detale do 8 mm

Obrébka bez zarysowan

Doskonata jakos¢ krawedzi

Waska gtowica lasera umozliwia wycinanie nietypowych i filigranowych konturéow

Obszar pracy:
(XxY) z przechwytem przy wykrawaniu / cieciu laserem: 3050 x 1550 mm
(X xY) bez przechwytu przy cieciu laserem: 3050 x 1550 mm

Max. grubo$¢ blachy: 8 mm
Max. sita wykrawania: 180 kN
Max. waga obrabianego arkusza: 230 kg

Magazyn liniowy: 22 stacje narzedziowe przy 3 uchwytach
mocujgcych
Max. ilo$¢ narzedzi: od 22 do 220
Obrét kazdego narzedzia: 360°
Osie X/Y/C:. sterowanie NC
Gtowica wykrawajgca: naped elektrohydrauliczny
Moc lasera (programowalna skokowo co 1%): 10 - 3200 W

Maksymalne grubosci blach:
Stal konstrukcyjna O,: 8 mm
Stal konstrukcyjna N,: 5 mm
Stal nierdzewna N,: 8 mm
Aluminium N,: 4 mm
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OBROBKA SKRAWANIEM
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PIONOWE CENTRUM OBROBKOWE
HAAS VF-9/50-NGC

Pionowe centrum obrébkowe HAAS VF-9/50 pozwala na szybkie i precyzyjne wykonanie
skomplikowanych elementdéw przy uzyciu wielu narzedzi.

Przesuw w osi X:

Przesuw w osi Y:

Przesuw w osi Z:

Maksymalne obroty:

Maksymalna moc wrzeciona:

Odstep pomiedzy powierzchniqg stotu a wrzecionem:
Maksymalne obcigzenie stotu:

Stozek mocujgcy:

2 134 mm
1016 mm
762 mm

7 500 obr/min
22,4 kW

127 - 889 mm
1814 kg

ISO 50

Wrzeciono z dwustopniowq przektadniq zebatg o podwyzszonej predkosci obrotowej do:
10000 obr/min, moc: 22,4 kW, moment obrotowy 339 Nm /przy 700 obr/min.
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OBROBKA SKRAWANIEM

e S

WYTACZARKA
TOS WHQ 105 CNC

System sterowania Heidenhain iTNC 530 HSCI
Przestawianie pionowe wrzeciennika, o$ Y - 1600 mm
Przestawienie wzdtuzne stotu, 0§ Z - 1250 mm
Przestawienie poprzeczne stotu, 0§ X - 1800 mm

Stét obrotowy CNC indeksowany co 0,001°
powierzchnia mocujgca 1400 x 1600 mm

nosSnosc¢ 5t

TOKARKA CNC
HAAS ST-40L

Przesuw poprzeczny suportu w osi X 432 mm

Przesuw wzdtuzny suportu w osi Z 2032 mm

Srednica uchwytu 381 mm

Maksymalny przelot wrzeciona 117 mm

Maksymalna Srednica toczenia z preta 102 mm
Maksymalna srednica toczenia 648 mm

Doktadno$¢ pozcyjonowania obrabiarki +/-0,005 mm
Powtarzalno$¢ obrabiarki +/-0,003 mm
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OBROBKA SKRAWANIEM

TOKARKA DWUWRZECIONOWA-

AUTOMAT
HAAS DS-30Y

Przesuw poprzeczny suportu w osi X 318 mm

Przesuw poprzeczny suportu w osi Y £ 50 mm

Przesuw wzdtuzny suportu w osi Z 584 mm

Srednica uchwytu wrzeciona gtéwnego 210 mm
Maksymalna Srednica toczenia z preta 51 mm

Maks. srednica toczenia dla gtowicy hybrydowej BOT/VDI
457 mm

Doktadnos¢ pozcyjonowania obrabiarki +/-0,005 mm
Powtarzalno$¢ obrabiarki +/-0,003 mm

PIONOWE CENTRUM OBROBKOWE
HAAS VF-3YT/50

Przesuw w osi X 1016 mm

Przesuw w osi Y 660 mm

Przesuw w 0si Z 635 mm

Powierzchnia stotu X x Y - 1321x 584 mm

Maksymalne obcigzenie stotu 1814 kg

Doktadnos¢ pozcyjonowania maszyny +/-0,005 mm
Powtarzalnos$¢ pozycjonowania maszyny +/-0,003 mm
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OBROBKA SKRAWANIE

SONE.

bl lbadl Rk

FREZOWANIE
KONWENCJONALNE

Powierzchnia robocza stotu: 1250 x 315 mm
Posuw wzdtuzny: 820 mm
Poprzeczny: 240 mm
Pionowy: 420 mm
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TOCLZENIE
KONWENCJONALNE

Max. srednica toczenia: @ 500 mm
Max. dtugos¢ toczenia: 1000 mm
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GRATOWANIE

GRATOWARKA
COSTA MD6-CRC 1350

Gratowarka MDé6-CRC 1350 wyposazona jest w 3 grupy operacyjne (C25+ XRS-130 + C25)
oraz 2 jednostki zewnetrzne, dzieki czemu szlifowanie, polerowanie oraz szczotkowanie odby-
wa sie z wykorzystaniem jednej maszyny.

Szerokos$¢ robocza uzyteczna 1350 mm
Grubosci obrabiane standard: 0,8 = 160 mm

1° Grupy operacyjne:

C25: Grupa operacyjna z cylindrem 250 mm - zawierajgca: system naciggu tasm; wahliwosc
kontrolowana elekironicznie.

2° Grupy operacyjne:

XRS: Wielokrotny system szczotkowania, ze szczotkami wertykalnymi rotujgcymi wokot wiasnej
osi, w tym samym czasie obrot w 3 jednostkach, pokrywajgc catg powierzchnie roboczqg,
takze ruchem bocznym.

3° Grupy operacyjne:

C25: Grupa operacyjna z cylindrem 250 mm- zawierajgca: system naciggu tasm; wahliwosc¢
kontrolowana elektronicznie; ustniki odprowadzajgce; uktady zabezpieczajgce.

Zewnetrzna jednostka:
S18-B: Oscylujgca jednostka polerujgca Scotch-Brite - silnik 3 kW usytuowana z tylnej strony
maszyny.

Zewnetrzna jednostka robocza:
JL: dmuchawy liniowe dla czyszczenia detali, umieszczone z tytu maszyny.

Program i kontrola jednostek:
PLC: Vision B — Skomputeryzowany system programowania maszyny z wizualizacjg réznych
ustawien na dotykowym kolorowym monitorze.

System odciggow:
Filtr mokry z 12.000 m3/h
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LABORATORIUM R&D
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MASZYNY POMIAROWE (CMM)

NIKON ALTERA 15.10.8

Zakres pomiarowy 0§ X - 1524 mm
Zakres pomiarowy 0§ Y - 1016 mm
Zakres pomiarowy 0§ Z - 813 mm
Maksymalna masa elementu 1380 kg
Specyfikacja techniczna:

MPE_p = 1,6 um

MPE_e =1,8 +L /400 um

MPE_thp / czas = 2,6 um / 55 sek.

NIKON MCAx25+ pomiar metodqg stykowqg

Zakres pomiarowy 2,5 m

Powtarzalnos$c punktu 2 0.027 mm

Doktadnos¢ przestrzenna 3 £ 0.038 mmMPE_p = 1,6 um
MPE_e =1,8+ L/ 400 um

MPE_thp / czas = 2,6 um / 55 sek.

Maszyny pomiarowe spetniajg norme ASME B89.4.22
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Edbak Sp. z o.0.
Piotrowice 186 k. Lublina
Polska

Tel.: +48 81 562 81 19
Fox: +48 81 562 81 19
www.edbak.com
zamowienia@edbak.pl
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